
	نام محصول
	لوله های مسی

	ظرفیت
	1134000 تن

	مرجع صادر کننده مجوز
	وزارت تعاون

	تعداد کارکنان
	30 نفر 

	تعداد شیفت و روز کاری
	1 شیفت

	مساحت زمین
	4000 متر مربع

	مساحت زیر بنا
	1121 متر مربع

	هزینه های ثابت طرح (میلیون ریال)

	زمین
	2000

	ساختمان و محوطه سازی
	3248

	تاسیسات و تجهیزات
	465

	ماشین الات
	980

	وسایط نقلیه
	123

	ملزومات اداری
	112

	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	7356

	هزینه های جاری طرح (سالیانه) (میلیون ریال)

	مواد اولیه و بسته بندی 
	29

	حقوق و دستمزد
	2069

	سوخت و انرژی
	538

	تعمیر و نگهداری
	120

	استهلاک
	419

	جمع
	3175

	سرمایه گذاری کل طرح (میلیون ریال)

	سرمایه ثابت
	7385

	سرمایه در گردش
	430

	جمع
	7815

	هزینه های ثابت و متغیر تولید (میلیون ریال)

	هزینه های ثابت تولید
	1923

	هزینه های متغیر تولید
	1329

	جمع
	3252

	فاکتورهای مالی طرح 

	قیمت تمام شده محصول
	5866 ریال

	قیمت فروش محصول
	6582 ریال

	نقطه سر به سر تولید(درصد)
	31%

	سود ناخالص
	4212 میلیون ریال

	نرخ بازده داخلی طرح
	39%

	دوره بازگشت سرمایه
	2.5 سال


خلاصه طرح تولید لوله های مسی
3-ويژگي هاي فرآيند،نكات فني و شرايط عملياتي:
در اين طرح مي توان عمليات توليد را به مراحل زير تقسيم بندي نمود:

1-آماده سازي مواد اوليه

2-اكستروژن

3-مستقيم كردن لوله ها

4-كلاف پيچ كردن

5-برش

6-اسيدشوئي و تميز كاري

7-عمليات نوكسازي

8-عمليات كشش

كه البته مراحل عملياتي فوق در توليد لوله هاي مسي بزرگ و كوچك متفاوت مي باشد. براي توليد لوله هاي بزرگ و خيلي بزرگ دو دسته پروسه جداگانه معرفي مي گردد. در توليد لوله هاي بزرگ بيلتهاي اوليه پس از حرارت ديدن در كوره توسط دستگاه اكستروژن،پرس شده و به شكل دلخواه در آمده سپس توسط دستگاه مستقيم كننده لوله ها صاف شده و يا برش زده مي شودو يا برش زده مي شود و يا اينكه توسط دستگاه كلاف پيچ؟ كلاف مي شود و در مرحله آخر چربي زدائي و اسيدشوئي مي شود.

در اين روش توضيح داده بدليل اينكه قطر لوله حاصله هيچگاه نميتواند از قطر داخلي بيلتها بيشتر باشد لذا در پروسه توليد لوله خيلي بزرگ لازم است با گذاردن يك دستگاه (ارهارد) در خط توليد، بيلتهاي مسي حرارت داده را ابتدا توسط دستگاه ارهارد فورج گرم شده و قطر داخلي بيلت را به مقدار دلخواه مي رسانيم سپس لوله حاصله را دوباره داخل كوره قرار داده مي شود تا قطر خارجي لوله نيز به مقدار مورد نظر تغيير داده شود. بقيه پروسه توليد مشابه توليد لوله هاي بزرگ مسي مي باشد.

توليد لوله هاي كوچك نيز با انجام عمل كشش روي لوله هاي بزرگ ميسر گرديده كه در اين فرآيند پس از آماده سازي بيلت اوليه، عسل نوكسازي براي قرار گرفتن لوله در دستگاه كشش و شروع عمليات صورت گرفته و بنا به ضرورت ممكن است قبل از يك دستگاه كشش از يك دستگاه پيلگر به منظور كاهش قطر لوله ها استفاده گردد.

در اين طرح از توليد لوله هاي مسي خيلي بزرگ صرف نظر شده لذا از دستگاه ارهارد استفاده نمي شود. ودر مرحله كشش نيز از دستگاه پيلگر صرف نظر شده است. كه اين دو دستگاه در توسعه آتي كارخانه بايد خريداري گردد تا لوله هاي با قطرهاي متنوعي تهيه گردد. 
                                                                                                 

                                     
                                                                                                                                             

                                    


1.)تمیز کاری               6.)نوکسازی

2.)آماده سازی              7.)کشش سرد

3.)کوره                      8.)کلاف پیچی

4.)اکستروژن               9.)بسته بندی

5.)اسید شویی             10.)برش
1-سرمایگذاری ثابت طرح:
1-1- زمین محل اجرای طرح:
	متراژ زمین
	قیمت واحد(ریال)
	قیمت کل (میلیون ریال )

	4000
	500000
	2000


1-2-محوطه سازی:
	ردیف
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	خاکبرداری و تسطیح
	4000
	50000
	200

	2
	حصارکشی
	800
	800000
	640

	3
	فضای سبز،خیابان کشی
	1600
	150000
	240

	جمع
	1080


1-3-ساختمانها:
	ردیف 
	شرح
	مساحت زیربنا

(مترمربع)
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	سالن تولید
	606
	1800000
	1090

	2
	انبارها
	285
	1500000
	428

	3
	ساختمان اداری و سرویس ها
	100
	3000000
	300

	4
	نمازخانه
	30
	2500000
	75

	5
	آزمایشگاه
	50
	3000000
	150

	6
	نگهبان و سرایدار
	50
	2500000
	125

	جمع
	2168


4-1:تاسیسات و تجهیزات:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	برق رسانی (حق انشعاب نصب تابلو ها و ترانس کابل کشی و سیم کشی های مربوطه )
	150

	2
	آبرسانی (حق انشعاب و لوله گذاریو000)
	80

	3
	گاز رسانی(حق انشعاب و لوله گذاری و...)
	20

	4
	امتیاز خط تلفن 
	5

	5
	ایمنی و اطفا حریق
	50

	6
	وسایل سرمایش و گرمایش
	30

	7
	مخازن ذخیره سوخت و آب
	100

	8
	سیستم بخار:برآورد تعداد و ظرفیتهای دیگهای بخار
	30

	جمع
	465


5-1- ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی:

	ردیف 
	نام ماشین الات و تجهیزات و وسایل آزمایشگاهی
	تعداد
	هزینه واحد

(میلیون ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	اره برش-100 میلیمتر
	2
	20
	40

	2
	پرس اکستروژن-500 تن
	1
	150
	150

	3
	کوره-IR300
	1
	40
	40

	4
	مستقیم کننده
	1
	25
	25

	5
	دستگاههای نوک ساز
	4
	90
	360

	6
	دستگاه کشش-27% کشش 15 تن
	2
	120
	240

	7
	دسگاه کشش -54% کشش 30 تن
	4
	160
	640

	8
	وانهای شستشو 
	4
	10
	40

	9
	ماشین تراش
	1
	85
	85

	جمع
	980


6-1-وسایل نقلیه و وسایل حمل و نقل داخل کارخانه:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	هزینه واحد

(ریال)
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	وانت نیسان
	1
	123
	123

	جمع
	123


7-1- تجهیزات اداری و کارگاهی:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	لوازم اداری(میز-صندلی-فایل-گوشی-تلفن و...)
	56

	2
	لوازم آشپزخانه
	28

	3
	ابزار الات کارگاهی(در صورت نیاز)
	28

	جمع
	112


8-1-هزینه های قبل از بهره برداری:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	تهیه طرح و نقشه های مربوطه
	48

	2
	اخذ مجوز و سایر مجوزها
	40

	3
	حقوق ودستمزد نگهبان دردوره سازندگی
	118

	4
	راه اندازی آزمایشی(معادل ده روز مواد اولیه – سوخت و انرژی و دستمزد)
	151

	جمع
	428


جدول هزینه های ثابت طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	زمین
	2000

	2
	محوطه سازی و ساختمان
	3248

	3
	تاسیسات و تجهیزات
	465

	4
	وسایل نقلیه
	123

	5
	ماشین الات و تجهیزات
	980

	6
	تجهیزات اداری و کارگاهی
	112

	7
	متفرقه و پیش بینی نشده
	457

	8
	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	جمع
	7813


2-هزینه های جاری طرح:

2-1-مواد اولیه و بسته بندی:

	ردیف 
	مواد اولیه و بسته بندی 
	مقدار
	واحد
	هزینه واحد
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	
	
	
	تن
	ریالی
	ارزی
	

	1
	بیلت مسی
	1200
	کیلو گرم
	3400
	
	4

	2
	هیدروکسید سدیم
	506
	کیلو گرم
	7200
	
	4

	3
	کربنات سدیم
	340
	کیلو گرم
	2800
	
	0.952

	4
	تری فسفات سدیم
	340
	کیلو گرم
	4500
	
	2

	5
	گلو کنات سدیم
	676
	کیلو گرم
	18500
	
	13

	6
	اسید سولفوریک
	262
	لیتر
	18500
	
	5

	جمع
	29


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل غیر تولیدی:
	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر عامل
	1
	6500000
	78

	2
	مدیر فروش
	1
	4500000
	54

	3
	راننده و تدارکات
	1
	3000000
	36

	4
	سرایدار و نگهبان
	1
	3000000
	36

	5
	حسابدار و امور اداری
	1
	3500000
	42

	6
	تکنسین آزمایشگاه
	1
	3000000
	36

	جمع حقوق
	6
	
	282

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	198

	جمع کل
	480


2-2-حقوق ودستمزد پرسنل تولیدی:

	ردیف 
	شرح
	تعداد
	حقوق ماهیانه 

(ریال)
	حقوق سالیانه 

(میلیون ریال)

	1
	مدیر کارخانه 
	1
	5500000
	66

	2
	کارشناس
	0
	4500000
	0

	3
	تکنسین
	6
	3800000
	274

	4
	کارگر ماهر
	5
	3200000
	192

	5
	کارگر ساده
	12
	2800000
	403

	جمع حقوق
	
	
	935

	مزایا و پاداش و حق بیمه کارفرما(معادل 70%جمع حقوق)
	655

	جمع کل
	1.589


4-2-هزینه سوخت و انرژی:
	ردیف 
	شرح
	واحد
	مصرف سالیانه
	هزینه احد(ریال)
	هزینه کل(میلیون ریال)

	1
	برق مصرفی
	کیلو وات ساعت
	316992
	1600
	507

	2
	آب مصرفی
	متر مکعب
	2496
	700
	2

	3
	گازوئیل
	لیتر
	85000
	165
	14

	4
	بنزین
	لیتر
	7500
	2000
	15

	جمع کل
	538


5-2-استهلاک و تعمیر و نگهداری:

	ردیف 
	شرح
	ارزش دارائی

(میلیون ریال)
	استهلاک
	تعمیر و نگهداری

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	ساختمان
	2168
	10
	217
	2
	43

	2
	تاسیسات
	465
	12
	56
	5
	3

	3
	وسایل نقلیه
	123
	20
	25
	10
	13

	4
	ماشین الات و تجهیزات
	980
	10
	419
	5
	49

	5
	تجهزات اداری
	112
	20
	23
	10
	12

	جمع
	419
	
	120


جدول هزینه جاری طرح:
	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه وبسته بندی
	29

	2
	حقوق و دستمزد
	2069

	3
	سوخت وانرژی
	538

	4
	تعمیر و نگهداری
	120

	5
	استهلاک
	419

	6
	هزینه اداری و فروش(1% فروش)
	20

	7
	پیش بینی نشده
	457

	جمع
	6652


جدول هزینه های ثابت و متغیر تولید:
	ردیف 
	شرح
	هزینه

(میلیون ریال)
	هزینه ثابت
	هزینه متغیر

	
	
	
	درصد
	مبلغ
	درصد 
	مبلغ

	1
	مواد اولیه و بسته بندی
	29
	0
	0
	100
	29

	2
	حقوق و دستمزد کارکنان تولیدی
	1589
	70
	1112
	30
	477

	3
	سوخت و انرژی
	538
	20
	108
	80
	96

	4
	تعمیر و نگهداری
	120
	20
	24
	80
	0

	5
	بیمه کارخانه(دو در هزارسرمایه ثابت)
	15
	100
	100
	0
	297

	6
	پیش بینی نشده
	457
	35
	160
	65
	0

	7
	استهلاک
	419
	100
	419
	0
	1329

	جمع
	1923
	
	1329


سرمایه در گردش:

	ردیف 
	شرح
	هزینه کل

(میلیون ریال)

	1
	مواد اولیه (2 ماه مواد اولیه و بسته بندی)
	5

	2
	تنخواه گردان(20 روز هزینه تولیدبجز هزینه مواد و بسته بندی)
	425

	جمع
	430


جدول سرما یگذاری:
	ردیف 
	هزینه ثابت طرح
	جمع

(میلیون ریال)

	1
	سرمایگذاری ثابت
	7385

	2
	هزینه های قبل از بهره برداری
	428

	3
	سرمایه در گردش
	430

	جمع
	8243


3- ظرفیت تولید: 
4- قیمت فروش واحد: 
5- فروش کل: 
6- قیمت تمام شده هر واحد تولید: 
7- محاسبه نقطه سر به سر:31% 
درصد نقطه سر به سر =100*{(هزینه متغییر تولید – فروش)/هزینه ثابت تولید}
8- میزان فروش در نقطه سر به سر:

فروش در نقطه سر به سر = {(فروش کل ÷ هزینه متغییر)-1} ÷ هزینه ثابت تولید

9- سود ناویژه:4212                                                  =هزینه تولید-فروش کل

10- محاسبه سود ویژه: 
سود نا ویژه:

کسر می شود هزینه های عملیاتی:

حقوق و دست مزد پرسنل اداری:480
هزینه اداری و فروش:20
هزینه ها عملیاتی:

سود عملیاتی:

کسر می شود هزینه های غیر عملیاتی شامل:

استهلاک هزینه های قبل از بهره برداری (دو ساله):214
سود تسهیلات:618
سود ویژه قبل از کسر مالیات

11- نرخ برگشت سرمایه:

                                                                                          39% = سرمایه گذاری ثابت ÷ سود ویژه

12- دوره برگشت سرمایه: 
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